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Uberflurhydrant Typ 494/495 drehbar U
4.8

Uberflurhydrant DIN 3222 AUD (mit doppelter Abdichtung) seiuungs-

Bei Wartung oder Reparatur ist auch das poniiip. %2

DVGW-Arbeitsblatt W331-Techn. Regeln zu beachten.
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1. Demontage und Montage des Saulenoberteils:

Abdeckring (Pos. 4.19) nach oben schieben, um die Sollbruchstelle frei zu legen

Ldsen der AbreiBschrauben (Pos 4.18)

Komplettes Saulenoberteil abnehmen

Montage in umgekehrter Reihenfolge vornehmen.

Die im Auslieferungszustand montierten Sollbruchschrauben diirfen zum Zweck der Oberteil-Ausrichtung ein zweites Mal
benutzt werden. Im Fall eines spateren Umbaus oder nach einem Abbrechen der Schrauben dirfen diese nicht wieder
verwendet werden.

Die Schrauben dinn mit Gleitmittel bestreichen und mit einem Drehmoment von 75 Nm anziehen

e  Sollbruchstelle mit dem Abdeckring Uberdecken

2. Demontage und Montage des Gestéanges:
e Entfernen des Sicherungsringes (Pos. 6) und der Flachdichtung (Pos. 4.21).
e  Sicherungsblgel (Sonderwerkzeug, siehe Abb. 1) auf Sdulenunterteil (Pos. 5) befestigen.
e Durch Drehen am Dreikant des unteren Kupplungssttiickes (Pos. 3.2)
gegen den Uhrzeigersinn das Stiitzlager (Pos. 3.1) aus dem Sitz bewegen.
e  Weiterdrehen gegen den Uhrzeigersinn, bis die komplette Spindellagerung (Pos. 3)
nach oben aus der Fihrung heraus gewandert ist.
e Durch Schwenken der Spindellagerung (Pos. 3) die Flligel des Stiitzlagers (Pos. 3.1)
auf den schragen emaillierten Rand des Saulenunterteils (Pos. 5) aufsetzen.
Drehen am Dreikant im Uhrzeigersinn bis das Stiitzlager (Pos. 3.1) auf dem Rand festgezogen ist.
Weiterdrehen im Uhrzeigersinn, bis sich das Gesténge aus dem Dichtsitz gelost hat.
Sicherungsbligel abnehmen und das komplette Gestange herausziehen.
Dichtflache und Flhrungsfligel des Dichtkegels (Pos 2.1) diinn mit Gleitmittel (entspr. KTW) streichen.
Komplette Spindellagerung (Pos. 3) bis zum Anschlag in neues Gesténge einschrauben
und in das Saulenunterteil (Pos. 5) einsetzen. Auf richtige Lage der Fiihrungsfliigel achten.
e Sicherungsbigel wieder montieren, Gewindebolzen nieder schrauben und das Gestange in den Dichtsitz driicken.
Spindellagerung einrasten.
e Sicherungsblgel entfernen, Sicherungsring (Pos. 6) und Flachdichtung (Pos. 4.21) einlegen.
Montage des Saulenoberteiles siehe Punkt 1.
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