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FLOW CONTROL

ETEC EMAIL.
FUR DIE WASSERVERSORGUNG.
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Die Geschichte von Email und Metall ist eng mitein-
ander verflochten. Schon seit der frihen Bronzezeit
(1800 v. Chr.) ist die Verwendung von Email nach-
weisbar. Zahlreiche Kulturvélker der Frih- und Vor-
geschichte haben mit Email gestaltete Kultur- und
Kunstgegenstande hinterlassen.

Eine Blltezeit erlebte das Emaillieren im friihen Mit-
telalter in Byzanz, von wo aus es sich in groBe Teile
Europas ausdehnte. Sakrale Gegenstande, Schmuck-
stlicke, aber auch zunehmend Dinge des taglichen
Gebrauchs wurden

Ende des 18. Jahrhunderts wurde erstmals auch Ei-
sen emailliert. Zu Beginn des 20. Jahrhunderts fand
esdann Einzugin die

, z. B. von Kochgeschirr, Herden und Ofen,
Bade- und Duschwannen, Schildern usw.

Die von Email hat sich in
wenigen Jahrzehnten enorm ausgeweitet. Die Email-
lierung von Stahl und Eisenguss steht hier im Mittel-
punkt. Grundlage dafir war die Entwicklung neuer
Emailqualitaten, die je nach Bedarf einschichtig und
dinn aufgetragen werden kénnen und dabei elas-
tisch, stoB-und schlagfest sind. Ein Gberaus bekann-
ter Bereich ist die sogenannte , Haus-
haltsgerate wie Wasch- und Spllmaschinen, Herde
und Backofen.

Emailfritten

Email ist im Grunde genommen ein Glas, das auf me-
tallische oder gléserne Oberflachen aufgeschmolzen
wird.

Bei spezialisierten Emailfritten-Herstellern werden
dieRohstoffe Quarz, Feldspat, Borax, Soda, Pottasche,
Aluminiumoxid und Metalloxide bei ca. 1.400 °C ver-
schmolzen. Rotationsdfen sorgen fiir eine blasen-
freie, homogene Schmelze. Durch plétzliche Abkih-
lung (Abschreckung im Wasserbad) der Schmelze
und anschlieBendes Mahlen entsteht ein Granulat -
die sogenannten Emailfritten.
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Die Emailfritten flr etec Email stellen eine speziell
fir Didker zusammengestellte Rezeptur dar. Sie ist
optimal an die Anforderungen des
, die Fertigungsablaufe und vor allem an

die notigen Resistenzen und Lebensmittelechtheit
flr die Anwendungin undin der

angepasst. So wird beispielsweise die notige
Schlagzahigkeit durch die feindisperse Einlagerung
von Kleinstpartikeln erreicht, die jede Ausbreitung
von Rissen im Email verhindern.

Eine wichtige Voraussetzung flr die einwandfreie
Emaillierung ist das saubere ferritische Geflige der

Gussoberflache. Neben der standigen Kontrolle der

Gussschmelze ist eine thermisch-mechanische Vor-

behandlung der Gussoberflache unumganglich. Die

Oberflache wird mit sauberem, abrasiv wirkendem

Strahlgut gereinigt. Zusatzlich wird dabei die Ober-

flache vergréBert, so dass eine und
ermoglicht wird.

Fir den Auftrag als werden die Email-
fritten mit Wasser und Zuschlagstoffen - aber ohne
Losungsmittel - zum sogenannten

vermahlen. Bereits in diesem Schritt werden die
Konsistenz und die Verteilung der KorngréBen ge-
nauestens eingestellt, um die weitere Verarbeitung
prozesssicher darstellen zu kdnnen.

AnschlieBend wird der Emailschlicker durch Fluten
oder Spritzen auf die Metalloberflachen aufgetragen.
In einem Trockenofen wird dem Schlicker zunachst
bei ca. 100 °C das Wasser entzogen.

Danach folgt das . Dabei er-
folgt nicht nur eine mikromechanische Verzahnung
zwischen dem Email und dem durch das Strahlen
aufgerauhten Metall. Email und Metall reagieren auch
chemisch miteinander und bilden eine Verbund-
schicht, die bei einer normalen Beschichtung nicht
vorhanden ist.

Blickiin den Emaillierofen




Innen-Email ist bei allen Diker Armaturen schon seit
1957 Standard. Zusatzlich bietet Diker auch innen
und auBen emaillierte Formstlicke an. Die Vorteile
des Innen-Emails liegen auf der Hand:

Email ist diffusionsdicht und schitzt so das Guss-
eisen. Selbst bei lokaler Verletzung der Emaillierung
ist eine Rostunterwanderung durch die Verbund-
schicht zwischen Email und Guss nicht mdglich.

Email ist extrem glatt. Bei emaillierten Duschwan-
nen muss das Email teilweise aufgeraut werden, um
Ausrutschen zu vermeiden. In der Trinkwasserleitung
wird das Anhaften von Verockerungen und anderen
Verschmutzungen, vor allem auch im Dichtsitz der
Armaturen, durch die glatte Oberflache effektiv ver-
mieden.

Email ist ein anorganischer Werkstoff und genau-
so ideal fUr den Transport von Wasser geeignet wie
Glas. Nicht umsonst sind Glasflaschen und Trinkgla-
ser trotz Einflihrung von Kunststoffwerkstoffen im-
mer noch die bevorzugte Getrankeverpackung in der
gehobenen Gastronomie und bei vielen gesundheits-
bewussten Menschen zu Hause. Bakterien und Keime
finden auf Email keinerlei Nahrboden und kdnnen
keinen nennenswerten Biofilm aufbauen. Aus Email
kdnnen keinerlei Inhaltsstoffe durch das Wasser he-
rausgeldst werden.

Email altert nicht, wie es Jahrtausende alte Kunst-
werke aus Email beweisen. Anders als bei Kunststof-
fen, gibt es bei Email kein Verspréden durch Heraus-
I6sung von Weichmachern o. a.

Die Komplett-Emaillierung stellt viele Hersteller vor
groBe Herausforderungen. Vor allem bei den Arma-
turen muss die Konstruktion so angepasst werden,
dass alle Flachen rundum emailliert werden kénnen
und maoglichst wenig bearbeitete Flachen vorhanden
sind. DUker hat sein Armaturen-Programm in den
letzten Jahren komplett Uberarbeitet und neben der
optimierten Funktionalitat vor allem auch die Kom-
plett-Emaillierung konsequent umgesetzt.

Vor einigen Jahren konnte durch die Neueinstellung
der Emailrezeptur die Resistenz gegen Bodenklasse
[l (stark aggressive Bdden) nach DVGW Arbeitsblatt
GW 9 erreicht werden.

etec Email ist schlagzah und extrem hart, so dass es
gegen Reibung, Kratzer oder Druck ausgezeichnet
gewappnet ist.




Besonders intelligent ist die Verwendung von Au-
Ben-Email bei Uberflurhydranten, die auf Jahrzehnte
Wind und Wetter trotzen.

Anders als viele andere Werkstoffe kreidet Email
nicht aus und erhalt seine Farbintensitat Uber viele
Jahrzehnte. Wichtig zu wissen: Auskreidung ist nicht
nur ein optisches Problem. Bei der Auskreidung von
Epoxidbeschichtungen geht auch der Korrosions-
schutz verloren!

Email ist durch seine dauerhaft glatte Oberflache
leicht zu reinigen und damit praktisch graffiti-resis-
tent.

Email ist wetter- und temperaturbestandig und fur
alle Klimazonen geeignet.

Emaillierte Diker Uberflurhydranten sind in verschie-
denen Farbtdnen erhaltlich. Neben rot und etec-blau
liefern wir sie auch in gelb, lemongrin, lichtgrau oder
anthrazit.

rot blau gelb

lemongrin lichtgrau anthrazit

Die verschiedenen Argumente lassen sich in einem Satz zusammenfassen:

Emaillierte Komponenten in Wasserversorgungsnetzen sind eine
nachhaltige Investition in die Zukunft. Email ist Gbrigens in Herstellung
und Entsorgung nachhaltig und umweltschonend:

Sowohl der Hersteller der Emailfritten als auch Diker selbst verfligen tUber
ein Umweltmanagement-System, das nach DIN EN 14001 zertifiziert ist.



Die DIN EN ISO 11177

hat im Oktober 2016 die bisher gultige nationale
Norm DIN 51178 ersetzt. Inhaltlich gab es dabei ge-
geniiber der DIN 51178 keine Anderungen, lediglich
die normativen Verweisungen wurden aktualisiert.

Die neue internationale Norm berticksichtigt sowohl
das reine Innenemail als auch die

.Siewurde in Anlehnung an die Leitlinie des Um-
weltbundesamtes zur hygienischen Beurteilung von
organischen Materialien im Kontakt mit Trinkwasser
(KTW-Leitlinie) erarbeitet. Die enthaltenen Produkt-
anforderungen beruhen auf den realen Beanspru-
chungsbedingungen von emaillierten Armaturen und
Druckrohrformstlicken in der Roh- und Trinkwasser-
versorgung. Der Nutzer kann sich bei Armaturen und
Formstlicken, die nach dieser Norm geprift wurden,
auf eine hohe Betriebssicherheit verlassen.

Darliber hinaus hat der dev (Deutscher Email Ver-
band) ,Qualitatsanforderungen und Prifvorschriften
flr emaillierte Gussarmaturen und Druckrohrform-
stlicke fur die Roh- und Trinkwasserversorgung” ver-
offentlicht. In Anlehnung an die ISO-Norm wurden
einzelne Anforderungen zum Teil deutlich verscharft.

Alle emaillierten Armaturen und Formstlicke von DU-
ker entsprechen im vollen Umfang der neuen
und der




Die Einhaltung der DIN EN ISO 11177 und der
dev-Richtlinie beim Emaillieren der Armaturen
und Formstlcke flr die Wasserversorgung
weist Diker nicht nur durch das eigene Quali-
tatsmanagement nach

nach.

Daruber hinaus unterzieht sich Diker freiwil-
lig einer regelmaBigen Fremdiberwachung
durch die .
Eine entsprechende Bescheinigung Uber die
jeweils letzte Fremdiberwachung kann im
Werk jederzeit angefordert werden.
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Diiker Group

Laufach:

Tel. +49 6093 87-555
Karlstadt:

Tel. +49 9353 791-550
sales.flowcontrol@dueker.de
www.dueker.de




